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Filterpressen. Ben der Presse, das Auseinanderziehen und Wieder-

Von Dr. phil. H. Emsextonr, Freiburg i. B.
und Chef-Ingenieur H. Buscu, Cannstatt i. W.

(Fingeg. d. 30./4, 1907.)

Bekanntlich dienen die Filterpressen im allge-
meinen zur Trennung der Fliissigkeiten von darin
suspendierten Stoffen, ferner benutzt man sie zum
Kldren triiber Flissigkeiten oder entgegengesetzt
zum Auslaugen bzw, Auswaschen von Nieder-
schligen. DaB jo nach dem Zweck, welchem die
Filterpressen dienen sollen, ihre Konstruktion in
den Einzelheiten verschieden ist, liegt auf der Hand.

Man gruppiert die’ Filterpressen  in- der’ Regel
in zwei Systeme: Kammerpressen mit zentraler
oder seitlicher Zufiihrung; Rahmenpressen, die
meist seitliche Zufithrung besitzen.

Beide Systeme knnen zum Auslaugen bzw.
Aussiifen durch geeignete Vorrichtungen einge-
richtet werden. Kammerfilterpressen werden meist
angewendet, wenn schwer zu filtrierende Substanzen
nur geringe Kuchenstiirken zulassen; bei Rahmen-
filterpressen dagegen konnen grBere Kuchenstir-
ken erreicht werden ; auBerdem ktnnen Kammer-
filterpressen einem grofieren Druck ausgesetzt wer-
den als Rahmenfilterpressen gleicher Dimension.

Man spricht hiufig von selbsttitiger Entleerung
oder vollkommener Aussiiung; beides trifft aber
in der Praxis nicht zu, denn das Offnen und Schlie-

Ch. 1907,

zusammenschieben der Platten muf} trotz der Be-
zeichnung Selbstentleerung von Hand geschehen,
ganz abgesehen von der Nachhilfe, welche die meist
frei herausfallenden Filterkuchen hin und wieder
verlangen. Genau derselbe Fall ist es mit dem voll-
kommenen AussiiBen oder Auslaugen der in den
Kammern befindlichen Filterkuchen. In den mei-
sten Féllen tritt ein Schwinden des Kammerinhaltes
ein, und die Waschfliissigkeit sucht sich die kiirzeren
Wege, bildet Kanile und durchdringt niemals gleich-
mifig und andauernd den gesamten Kammer-
inhalt.

Einige der gebriuchlichsten Typs von Filter-
pressen seien nachstehend in ihren wesentlichsten
Abweichungen skizziert.

Fast alle Maschinenfabriken, welche sich mit
der Fabrikation von.Filterpressen befassen, haben
einzelne durch Patent geschiitzte Abweichungen in
der Konstruktion, welche- als.entschiedene Fort-
schritte den alten Filterpressen der sechziger Jahre
gegeniiber zu bezeichnen sind.

So hat z. B. neuerdings ,,Beeg® sich durch Pa-
tent cine besondere Tiicherabdichtung des Schlamm-
kanals schiitzen lassen, wodurch die iiblichen Tuch-
verschraubungen {iberfliissig werden, deren Ein-
setzen und Ldsen eine zeitraubende Arbeit ist und
die Tiicher nicht unerheblich beschidigt. Es werden
hier Tiicher ohne Ldcher verwendet, da die Zu- und
Abfithrungskandle auferhalb sitzen.
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Dem Ubelstand, dal3 die Filtertiicher sich in die
Locher der Filterbleche bezw. in die Kannelierung
einsacken, hilft die Firma XKlein, Schanzlin und
Becker in Frankenthal dadurch ab, dal} sie zwischen
Filtertuch und Filterblech bezw. Kannelierung
Drahtgewebe anordnet. Das Verfahren ist durch
D. R. G. M. geschiitzt.

Dehne in Halle bringt Kammerfilterpressen
mit Selbstentleerung und Rahmenfilterpressen mit
Vorrichtungen zum Herausheben der Kuchen in den
Handel. Die Selbstentleerung}besteht darin, daB
die Riickstinde beim Auseinanderschieben der Plat-
ten nach unten herausfallen, resp. mit Leichtigkeit
nach unten abgestrichen werden konnen. Bei den
Rahmenpressen kénnen die Riickstédnde in den Rah-
men aus der Presse herausgehoben werden. Be-
sondere Verbesserungen der Dehne-Type bestehen
in der Anordnung des Verschlusses bzw. der Ver-
schluBspindel. Die Vorrichtung mit Umschlagspin-
del soll gegeniiber der gewdhnlich festgelagerten
Spindel Zeit und Raum ersparen. Dehne hat weiter
eine VerschluBvorrichtung mit Winkelhebel sich
patentieren lassen, die mit einer etwa 1500fachen
Ubersetzung es ermoglicht, die Presse rasch und
sicher so zu schlieBen, daf sie 10 Atm. Druck aus-
hilt. Bei ganz groBen Pressen (bis 60 Kammern
und 1000 qmm) wird der VerschluB bei Dehne
hydraulisch bewerkstelligt.

G. & J. Jiger, Elberfeld, haben sich cine Ein-
spannvorrichtung fiir Filterpressen patenticren
lassen (Nr. 164 127), die sich dadurch auszeichnet,
daB der PressenverschluB an einem an verschiedenen
Stellen des Lingsrahmens feststellbaren Riegel an-
gebracht ist. Durch’ diese Vorrichtung kann man
die Zahl der Filterplatten beliebig vermindern, wih-
rend bisher die Entfernung zwischen den beiden
Endstellen des Verschlusses durch die Spindellinge
begrenzt war.

Wegelin & Hiibner in Halle a. S. bringen u. a.
verschiedene patentierte Anordnungen fiir Spezial-
zwecke in den Handel, darunter sind zu erwdhnen
Filterpressen mit Heiz- und Kiihlvorrichtungen,
wie sie z. B. in der Wachs-, Ceresin-, Talg-, Schmalz-
und Olfabrikation Verwendung finden. Bei den
letzteren tritt das unfiltrierte Ol von unten ein, und
es wird ein vollkommen krystallklares Filtrat er-
zielt, was bei Speiseblen von besonderem Wert ist;
ferner fiihrt diese Firma besondere Konstruktionen
der Auslauge- bzw. AussiiBvorrichtungen an Filter-
pressen aus. Die Waschkanile sind so angeordnet,
daf3 die Luft aus den Kammern vollstindig ausge-
trieben und die Waschfliissigkeit an den Stellen, wo
ihre Konzentration am grolten ist, abgeleitet
wird.

Eine neue Filterpressenkonstruktion wurde
unter Nr. 159 309 John Gibson Grassmann in Wal-
ford (England) patentiert (17./4. 1902).

Nach dem Patentanspruch ist dies eine Filter-
presse mit abwechselnd angeordneten Rahmen und
Filterplatten und dazwischen gelegten Filtertiichern,
dadurch gekennzeichnet, daB jede Seite der Filter-
platten mit einem besonderen Kanal in Verbindung
steht, zum Zweck, die Wasch- oder Ausziehfliissig-
keit in beliebiger Richtung durch die Presse hin-
durchstrémen zu lassen.

Man sieht an den vorstehend angefiibrten Ver-
besserungen der Filterpressen, daB die Bestrebungen

nie aufgehort haben, alle Mingel, die den Kammer-
und Rahmenfilterpressen auch heute noch an-
haften, zu beseitigen, freilich ohne daB dies bisher
gelungen ist.

Diese Mingel bestehen, wie schon oben erwihnt,
eben darin, daB das Offnen und SchlieBen der Presse,
das Auscinanderziehen und Wiederzusammenschie-
ben der Platten von Hand geschehen mufl. Voll-
kommen automatische Filterpressen haben bis heute
in der Industrie keinen Eingang gefunden, wenn es
auch an Versuchen in dieser Richtung nicht gefehlt
hat. Alle in dieser Richtung erteilten Patente sind
aus den Versuchsstadien nicht herausgekommen.

Von den bisherigen Versuchen seien drei Sy-
steme angefiihrt: Patent E. Wagner, Freiburg i.Br.,
Nr. 34 760 unter Bezeichnung ,,Ringférmige Filter-
presse‘* stellt ein System dar, bei welchem der Filter-
raum aus zwei Zylindern besteht, von welchen der
innere an der AuBenfliche und der &uBere an der
Innenfliche mit Lingsriefen versehen und mit
Schlduchen aus Filtertuch iiberzogen ist. Der
Schlamm tritt nun in den ringférmigen Raum zwi-
schen den beiden Schliuchen ein, die Flissigkeit
geht durch die Schliuche in die Riefen und wird
von da abgefiihrt, wihrend die festen Bestandteile
durch die nachdriickende Masse herausgedriickt
werden.,

Ernst Ludwig Hertel und Daniel Miiller aus
Wurzen ist unter Nr. 38 189 eine stetig wirkende
sZentrifugalfilterpresse patentiert. Auch diese
Presse will statt des unterbrochenen Betriebes der
oben erwahnten Fachfilterpressen einen kontinuier-
lichen Betrieb ermdglichen.

Diese Presse besteht aus einer Zentrifuge, bei
welcher Einrichtungen zum selbsttitigen Entleeren
der Trommel, zum selbsttitigen Fiillen der Trom-
mel, sowie zur Auslaugung der Kuchenmasse vor-
gesehen sind.

Als drittes System nennen wir das Patent von
Gustav Wagner-Schmidt in Wien Nr. 173 129, aus-
gegeben am 17. Juli 1906,

Es igt dies ein Verfahren zur Trennung von Ge-
mischen flilssiger und fester, schmelzbarer Stoffe,
wie Ol und Stearin, Paraffin u. dgl. in Filterpressen
mit, zwecks Ausiibung einer Pressung auf das Filter-
gut, ineinander dicht gefithrten Filterplatten. Bei
dieser Presse erfolgt das Entfernen der festen Riick-
stdnde ohne Handarbeit und ohne Zerlegen der
Presse dadurch, daB die Riickstinde geschmolzen
und die geschmolzenen Riickstinde von den inein-
ander verschiebbaren Filterplatten durch ein be-
sonderes AuslaBorgan abgelassen werden.

Die hier in Betracht kommenden zu filtrieren-
den Massen sind in erster Linie Stearin und Paraffin,
die von Olen getrennt werden sollen. Bei der Tren-
nung der festen Stoffe von den Olen wird zuerst ge-
kiihlt und dann zur Entfernung der abgepreBten
Stoffe die Presse erwirmt, wodurch der feste Stoff
schmilzt und aus der Presse flieBt. Die PreBkammern
werden bei diesem Verfahren wihrend des ganzen
Vorganges weder fiir das Beschicken, noch fiir das
Entleeren getffnet oder geschlossen.

Ob mit diesem uns etwas kompliziert erschei-
nenden Verfahren fiir die Spezialbetriebe der Stearin-
und Paraffingewinnung Erfolge erzielt worden sind,
ist uns nicht bekannt. Jedenfalls ist der zuletzt er-
wihnte Apparat ausschlieBlich fiir solche Stoffe zu
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verwenden, die nach dem Pressen durch geringes | bungswiderstandes die nachgepumpte Masse keil-
Erwarmen geschmolzen werden konnen. Eine fiiralle | formig zwischen dem trockeneren Material hindurch.
Verwendungszwecke der Filterpressen brauchbare Erst das Wernecke erteilte Patent Nr. 131 464
Erfindung liegt hier unter keinen Umstiinden vor. | 1ost die Fragen der Schaffung einer automatisch
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Fig. 1.

Die beiden erstgenannten automatischen Filter- | wirkenden Filterpresse auf das denkbar beste und
pressen kranken an dem Ubelstand, daBl der abge- | zwar deshalb, weil sie fiir alle Zwecke, bei
prelte, trockene Inhalt an dem rauhen Filterstoff | denern die Verwendung von Filterpressen in Frage
Z\{viel Reibungswiderstand findet. Bei dem E. | kommt, Anwendung finden kann.

Wagnerschen Patent driickt sich infolge dieses Rei- Genannte Erfindung, durck zahlieiche Ver-
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suche -erprobt, betrifft eine ,,automatische, rotie-
rende Filterpresse mit selbsttitig sich schlieBenden
und 8ffnenden Filterkammerdeckeln®.

Bei dieser Presse sind die Filterkammern auf
einem rotierenden Rahmen oder Stern, der so viele

kammern nicht nur geschlossen, sondern auch voll-
kommen dicht aufgepreft werden, damit beim
Filtern das Austreten der oft sehr wertvollen Fliissig-
keit unter allen Umstiinden verhindert wird, und
daf zum Abdichten keinerlei Dichtungsmaterial ver-

e

Fig.

Flichen als Kammern besitzt, angebracht, und
bei der Rotation werden diese Filterkammern
durch das AnstoBen ihrer VerschluBvorrichtungen
gegen feste Anschlige ader Rollen gedffnet und ge-
schlossen.

Bei Anwendung dieses Prinzips auf Filter-
pressen ist es wesentlich, daf die Deckel der Filter-

wendet wird, das der chemischen Einwirkung des
zu filtrierenden Schlammes einerseits und der
mechanischen Einwirkung beim Offnen und Schlie-
fen andererseits auf die Dauer nicht widersteht.
Aus diesem Crunde sind die Dichtungsflichen aus
Metall, d. h. aus demselben Material, aus dem die
Kammern und Deckel hergestellt sind, aufgepaBt
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und eingeschliffen. Das SchlieBen der Filterkammer-
deckel bzw. das Anpressen und Lésen von den
Kammern, sowie das Einlassen und AbschlieBen der
unter Druck zustromenden Filtermasse in die ein-
zelnen Kammern, das Offnen und SchlieBen des

Fig. 1 ein vertikaler Léngsschnitt (Presse von
vorn gesehen),

Fig. 2 und 3 je eine Seitenansicht mit einem
Querschnitt durch die Kammern, die Ein- und
Ausstrémleitung.
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Fig. 3.

Auglasses bzw. Abflusses der filtrierten Fliissigkeit
(beide Operationen werden vollkommen getrennt
voneinander ausgefiihrt), ferner das Auswerfen der
trockenen Kuchen erfolgt vollkommen automatisch,
ohne jegliche Beihilfe von Hand.

In beistehenden Abb. istdie Ausfithrungsform der
automatischen Filterpresse dargestellt und zwar sind:

Die hohle Welle mit dem Stern aus einem Stiick
ist in beiden Seitenwénden drehbar gelagert, besitzt,
in der Mitte voneinander getrennt, auf der rechten
Seite die Einstrém- bzw. Druckleitung, auf der
linken Seite die AbfluB3- bzw. Saugleitung.

Der Stern trigt und vereinigt die Kammern
zu einem System hintereinanderliegender Filter-
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kammern, und in ihm sind, entsprechend der
Anzahl Kammern, die Ein- und Ausstrémleitungen
angebracht, welche die Verbindung der einzelnen
Kammern mit der hohlen Welle bzw. der Zuleitung
a des Schlammes und der Ableitung b der Fliissig-
keit herstellen.

Kuchens nach erfolgtem Offnen der Kammer
dient.

Die in der Kammer einander gegeniiberliegen-
den Flichen, d. h. die untere, von den Kolben ge-
bildete und die obere, im Deckel befindliche Platte
sind &hnlich wie bei den gebriuchlichen Filterpressen
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Diese Leitungen werden von den Hihnen h und
5 usw."automatisch gedffnet und geschlossen.

Die Filterkammern bilden, mit je einem in
Scharnier beweglichen Deckel, verschlieBbare Ge-
fiBe, welche in ihrem Innern einen beweglichen
Kolben enthalten, der zum Auswerfen des fertigen

kanneliert, mit Filtergitter und Filterstoff oder fein-
maschigem Drahtsieb versehen, und besondere Sorg-
falt ist hierbei auf grofle, freie AbfluBquerschnitte
gelegt worden; das Gleiche gilt fiir die Einstrém-
leitung und deren AbschluBorgane.

Die Fiillung des zwischen beiden Platten ZZ,
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befindlichen Raumes, welcher der Gréfie des fertigen
Kuchens entspricht, wird von dem Hahn h bzw.
Hebel X betiitigt, und zwar beginnt die Fiillung bei
der Rolle R und ist bei der Rolle Ry beendigt.

An beiden Seiten der Kammern befinden sich
die VerschluBivorrichtungen, welche der jeweiligen
Stellung entsprechend tiber den Deckel iibergreifen
oder denselben freigeben.

Die Bauart dieser Verschlufieinrichtungen ist
aus Fig. 1, 4, 5, 6, 7 ersichtlich.

In seitlichen Ansitzen c c; der Filterkammern
sitzt je ein Bolzen bzw. Schraubenspindel d d; mit
Rechts- und Linksgewinde derart, daf das eine Ge-
winde in ein entsprechendes Muttergewinde der in
den Ansitzen eingezogenen Stahlbiichsen e e; ein-
greift, wihrend auf dem andersgéingigen Gewinde
je eine Knagge k k; sitzt, deren Gestalt aus Figur 1
zu ersehen ist. Diese Knaggen besitzen je eine An-
schlagrolle r r; und je einen federnden Arretierungs-
stift f f; mit welchen sie auf den Fliachen der seit-
lichen Ansitze von ¢ ¢y schleifen und in den beiden
Endstellungen der Knagge in kleine Vertiefungen
einschnappen. Dadurch wird eine unbeabsichtigte
Bewegung der Knaggen verhindert.

Am andern Ende, also unterhalb der seitlichen
Ansitze c ¢; tragen die Schraubenspindeln d d,; die
Hebel K K, welche mit je einem Zahnsegment ver-
sehen sind und mittels diesem in die Zahnsegmente
der Hebel K’ K’ eingreifen. Diesc Hebel besitzen
je eine Anschlagrolle ry rg bzw. ryrs, aullerdem er-
halten die Hebel K K; wic die Knaggen k k; je
eincn federnden Arrctierungsstift f, f3 zur Sicherung
der Endstellungen.

Wihrend die Hebel K K; zum Festziehen des
Deckels dienen, sind die Hebel K’ K” zum Los-
ziehen desselben vorgesehen und zwar deshalb, weil
beides in ein und derselben Drehrichtung des Sternes
zu erfolgen hat.

Die in eben beschriebener Weise konstruicrten
VerschluBeinrichtungen wirken nun wie folgt:

Aus den Figuren 1 und 2 ist die Stellung und
Gestalt der Anschlige ersichtlich, welche an dem
Gestell bzw. den Scitenteilen der Filterpresse ange-
bracht sind. Fig. 2, 3, 4, 5, 6, 7 veranschaulichen
den Augenblick, in welchem die VerschluBeinrich-
tungen gegen die Anschlige treffen und zeigen die
durch die Anschlige bei der Weiterbewegung des
Sternes bzw. der Filterkammern hervorgerufenen
Anderungen der Stellung der VerschluBorgane.

Wie bei den Kammern VII und VIII ersicht-
lich, héingt der Deckel zunichst nach unten. Bei
der Vorwirtsbewegung kommt er dann lose auf
die Kammer zu liegen (Filterkammer I, Fig. 2
und 3), es treffen die Rollen rr; der Knaggen der
Kammer I gegen die Anschlige S 8,, Fig. 4, und
werden an denselben so lange entlang gleiten, bis die
Knaggen rr; aus der einen in die aus Fig. 4 crsicht-
liche andere Stellung gedreht sind. Tn dieser Stellung
schnappen die federnden Arreticrungsstifte f f; cin
und hindern die Knaggen an weiterer Drehung.

Infolge der Drehung der Hebel K’ K" bzw.
K K, werden die Schraubenspindeln d dy, Fig. 1., sich
ctwas vom Deckel D ab nach oben schrauben, so
daB die Knaggen kk, den Deckel D etwas iiber-
ragen. Dadurch werden die Knaggen durch die
Kante des Deckels, die iibrigens vorsichtshalber
abgerundet ist, nicht in ihrer Drehung gehindert.

Die Schraubenspindeln d d; sind jetzt, wie er-
wihnt, etwas nach oben herausgeschraubt, daher
iiben die Knaggen k k; noch keinen sicher wirkenden
VerschluB aus. Um einen sicheren Verschluff her-
zustellen, treffen nunmehr die Hebel K K; mit den
Rollen 15 1y gegen die federnden Anzugshebel FF,,
Fig. 6, die die Hebel K K; bzw. K’ K" beim Weiter-
drehen des Sternes so drehen, daf3 sich die Schrau-
benspindeln d d; wieder zurficksehrauben, wodurch
die Knaggen k k; fest auf den Deckel D und dieser
wiederum auf die Kammer aufgepreft wird. (Stel-
lung der Hebel K K; und K’ K” vor und nach dem
Festziehen siehe Fig. 6).

Der VerschlufBl ist nunmchr vollstindig und
gicher. In demselben Augenblick trifft Doppelhebel
X, des EinlaBhahnes hy an dic Rolle R, wodurch
die Verbindung der Einstromleitung mit der Kam-
mer I hergestellt ist bzw. die Fiillung der Kammer
erfolgt, worauf dann der Filterproze§ in der Kam-
mer I vor sich geht. Kammer I hat die ungefihre
Stellung von Kammer III eingenommen, ebenso
der Doppelhebel X, die Stellung des Doppelhebels
X, erhalten. Die Rolle R, durch weclche er diese
Stellung erhielt, ist aus Fig. 2 (punktiert) ersichtlich.

Gleichzeitig mit Beginn der Einstromung be-
ginnt der Hahn H durch Antreffen des Doppel-
hebels y, an die Rolle R, dic Auslafleitung aufzu-
machen und stellt dadurch die Verbindung mit der
AblaBleitung bzw. mit der Vakuumpumpe her, wo-
durch man bewirkt, dal} die filtrierte Fliissigkeit,
welche bei Z Z; durch das Filtergewebe tritt, sofort
abgefithrt wird.

Der Filterprozel wird durch die Verbindung
der Presse mit einer Saugvorrichtung wesentlich
beschleunigt.

Die Fiillung der Kammer I ist nun beim Weiter-
drehen des Sternes in der ungefihren Stellung der
Kammer IV wieder abgestellt, dadurch, daf der
Doppelhebel X; an die Rolle Ry antrifft und in die
in Fig, 2 dargestellte Stellung des Hebels X4 zuriick-
gedreht, d. h. in scine alte Stellung wie bei Kammer
I gebracht wird.

Das Ende der Saugperiode wird dadurch her-
beigefithrt, dall der Doppelhebel y; an die Rolle Ry
antrifft und in die Stellung des Doppelhebels y,, d. h.
in seine alte Stellung wie bei Kammer I bzw. Kam-
mer VII gebracht wird. Damit ist das Ende des
Filterprozesses von Kammer I erreicht.

Beim Weiterdrehen des Sternes treffen die
Hebel K’ K” gegen die festen Anschlidge Fy Ty, und
es wird dadurch ein Drehen der Hebel K’ K" sowie
der Hebel KK, aus der in Fig. 7 dargestcllten
Weise bewirkt. Infolgedessen drehen sich die
Schraubenspindeln d d,, und es werden die' Knaggen
kk; bzw. der Deckel D gelést. Die Knaggen k ky
werden hierdurch, wie schon frither bemerkt, von
dem Deckel ctwas abgeschraubt, was ein leichteres
Drehen dersclben beim Offnen des Deckels ermog-
licht. (Stellung der Hebel K K; und K’ K” vor und
nach dem Losziehen siehe Fig. 7.)

Bei weiterer Dreliung des Sternes treffen die
Knaggen mit ihrem duBeren Ende an die Rollen
Ry Ry, Fig. 1 und 3, und werden dadurch so gedreht,
dafB sie den Deckel freigeben, und daf sich dieser in
der Weise” 6ffnen kann, wie aus Fig. 2 und 3 bei
Kammer VII ersichtlich ist. Der feste Kuchen fallt
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dann, entweder von selbst oder durch den Kolben O
geschoben, heraus.

Das Herausschieben des Prefkuchens wird da-
durch hervorgerufen, daBl beim Weiterdrehen des
Sternes der Hebel M; an die Rolle Rg, wie bei der
Stellung des Hebels M, bzw. N ersichtlich, antrifft
und seine Bewegung auf den Hebel Ny, der auf der
bis zur Mitte des Sternes verlingerten Welle W,
Fig. 1 sitat, tibertragt.

Der Kolben wird durch diese Bewegung ange-
hoben und der fertige, trockene Kuchen ausgeworfen.

" Bei Weiterdrehung des Sternes schnappt der
Hebel M, bzw. N; an der Rolle Rg ab, und der Kol-
ben wird durch die Feder ' in seine urspriingliche
Lage™ zuriickversetzt, wihrend der Deckel D sich
wieder allmihlich’schlieft. Die Kammer VII riickt
in die Stellung der Kammer I ein, und der ganze Vor-
gang wiederholt sich in vorstehend geschilderter
Weise.

Selbstredend ist der Vorgang bei allen Kammern
der gleiche und sind bei der Rotation des Sternes
alle Kammern in Funktion.

Wihrend beispielsweise bei Fig. 2 und 3 Kam-
mer I geschlossen und deren Deckel festgezogen ist,
wird Kammer IT bereits gefiillt, bei Kammer ITT die
Fiillung beendigt und gleichzeitig die Verbindung
mit der AbfluBleitung resp. Vakuumpumpe her-
gestellt. Bei Kammer IV ist die Fillung schon ab-
gestellt, sie steht, wie aus gezeichneter Stellung in
Fig. 1 und 3 ersichtlich, mit Kammer V und VI
gleichzeitig mit der Vakuumpumpe in Verbindung,
Bei Kammer VI beginnt der Hahn Hg der Saug-
leitung sich bereits zu schlieBen, wihrend bei Kam-
mer VII die Hebel KK die Knaggen baw. den
Deckel der Kammer 16sen. Einen Moment spiter
treffen die Knaggen an die Rollen Ry R, und der
Deckel der Kammer VII {illt nach unten (Fig. 2
und 3). Gleichzeitig wird der Kuchen durch An-
treffen des Hebels M; N, an die Rolle Rg und die
dadurch hervorgerufene Bewegung des Kolbens O
herausgeschoben.

Bei Kammer VIII beginnt der Deckel gich durch
das Weiterdrehen des Sternes und durch sein Eigen-
gewicht auf die Kammer aufzulegen bzw. sie zu
schliefen.

Der Antrieb der Presse ist aus Fig. 1 ersichtlich.
Die Ubertragung erfolgt durch ein Paar Schnecken-
rader i J und ein Paar Stirnrider t T, von welchen
das letztere den Zahnkolben 1, der in den Zahnkrany,
L eingreift, antreibt und somit dic Bewegung des
Sternes hervorruft.

Veréinderungen an der Presse in ihren Gréfen-
verhiiltnissen und Leistungen lassen sich durch ge-
eig..cte Wahl der Abmessungen oder der Zahl der
Kammern herbeifiihren, wodurch unter Beibehaltung
der Zeitdauer der Fiillurigsperioden eine groBe Um-
fangsgeschwindigkeit bedingt ist, und somit die
Leistungsfihigkeit der Filterpresse ganz erheblich
gesteigert wird; mit anderen Worten : ,,Je gréfBer
dic Abmessungen und Anzahl der Kammern, um
so gréler die Leistungsfihigkeit der Presse, ohne
dafl deshalb mehr Bedienung erforderlich wiirde,
und ohne daf hicrbei die Herstellungskosten in
demselben Verhiltuis steigen wiirden.“

Fortschritte auf dem Gebiete
der #Atherischen Ole und Riechstoffe.

Von F. RocrUsSEN.
(Eingeg. den 8./5. 1907.)

Die von der Zolltarifinderung des Vorjahres be-.
flirchteten nachteiligen Wirkungen auf die Entwick-
lung der deutschen chemischen Industrie haben sich
erfreulicherweise nicht in dem Male eingestellt, als
erwartet war. Eine Auswanderung der Betriebe hat
nur wenig stattgefunden; die gréferen Firmen, die
in den hauptsichlich in Betracht kommenden

Lindern (Osterreich, Frankreich, RuBland) schon

Filialbetriebe unterhielten, konnten der Entwick-
lung der Dinge mit Ruhe entgegensehen. Nur ver-
einzelt wurden Klagen laut tber die ungiinstige
Wirkung dor Handelsvertriige. Die Hochkonjunk-
tur hat im laufenden Jahre angehalten, und die
Berichte malgebender Kreise sprechen sich dahin
aus, dafl man fiir die nichste Zeit an eine Fort-
dauer der iiberaus giinstigen Geschiftslage glaubt.
An der allgemeinen Umsatzsteigerung hat auch die
Industrie der @therischen Ole und Riechstoffe ihren
Anteil gehabt, der ziffernmiBig in den Ein- und
Ausfuhrzahlen der Zollstatistik zum Ausdruck
kommt, wobei allerdings bemerkt werden muf,
daB die dort gegebenen Zahlen (von denen ein Aus-
zug unten folgt) insofern keinen Vergleich zulassen,
da 1. einzelne Positionen des amtlichen Waren-
verzeichnisses sich verschoben haben, 2. unmittelbar
vor Eintritt der erhéhten Sdtze der Verkehr in ein-
zelnen Warengattungen stark zunalim. Uber die
wichtigsten hier in Betracht kommenden Sitze vgl.
die*Berichte der voraufgegangenen Jahre; (siehe
Seite 1401).

Von Zolltarifinderungen des Auslandes ist dies-
mal wenig zu berichten. In Kanada ist der neue
Tarif am 30./11. 1906 verotfentlicht und zur Ver-
meidung von Spekulationen sofort in Kraft gesetzt
worden.  Er umfaflt drei Sétze : einen nur fiir GroB-
britannien und seine Kolonien anwendbaren Vor-
zugstarif; einen Minimaltarif fiir Linder, mit denen
Kanada in normalen Handelsbeziehungen steht;
endlich einen Maximaltarif mit Sitzen von 1509,
des Minimaltarifes, der bei Zollkriegen, so zurzeit
mit Deutschland, Anwendung findet. Neuerdings
wird bekannt, daB Kanada ein Zollbiindnis mit den
Vereinigten Staaten zu schlieflen beabsichtigt, so
dafB die hohen Siitze des Dingley-Tarifes auch dort
in Kraft treten wiirden. J apan nahm am 1./10.
1906 eine weitere Erhéhung der am 1./7.1905 um
159, erhdhten Sitze um 59 vor; im einzelnen sind
folgende Zolle festgelegt: fiir nicht genannte Drogen,
Chemikalien und Medizinen: 209, vom Wert;
kiinstl, Moschus: 16,5 Yen pro Kin; Cassia- und
Zimt6l: 45 Yen pro Kin; Citronellsl: 32,3 Yen; La-
vendel- und Bergamott6l: 120 Yen, Terpentinél in
Blechkannen oder Fassern: 2,48 Yen pro 10 amer,
Gallonen, sonst 209, vom Wert; alle anderen fliich-
tigen Ole: 30%, vom Wert (1 Kin = 0,6 kg; 1 Yen
= 2,1M). Im deutsch-spanischen Verkehr trat
am 1./7. 1906 der Hochschutzzolltarif in Wirkung.

Uber die Marktlage der wichtigeren Produkte
der in Rede stehenden Industrie ist in dieser Z. 19,
2135 (1906) berichtet worden. Seitdem hat sich die



